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ОТОПЛЕНИЕ И ГВС

Беседовал Александр ГУДКО, 
главный редактор журнала СОК

Евгений Синодов: 
«Есть клапаны 
в своём 
отечестве!»

В преддверии отопительного 
сезона 2023 года мы погово-
рили с учредителем компа-
нии НПО АСТА Евгением 
Юрьевичем СИНОДОВЫМ 
о проблематике сегмента 
клапанов для систем отоп-
ления и ГВС. В ходе беседы 
рассмотрели вопрос востре-
бованности этих устройств, 
затронули проблему предвзя-
тости отечественного потре-
бителя и выяснили, почему 
российские клапаны не хуже, 
а во многом и лучше продук-
ции ушедших с российского 
рынка зарубежных брендов.

	 Евгений Юрьевич, с какими основны- 
ми проблемами сталкиваются сегодня 
потребители при комплектации инди-
видуальных (ИТП) и центральных (ЦТП) 
тепловых пунктов?
 — Ещё при подготовке к отопительному 
сезону в 2022 году многие теплоснабжаю‑
щие организации столкнулись с дефици‑
том регулирующих клапанов и автомати‑
ки. Произошло это в связи с прекращени‑
ем работы практически всех импортных 
производителей.

	 Вы упомянули регулирующие кла-
паны. При решении каких инженерных 
задач применяются эти элементы?
 — Основной задачей регулирующей ар‑
матуры является поддержание необходи‑
мой температуры в контурах отопления 
и горячего водоснабжения.

	 Какие типы клапанов сегодня наибо-
лее востребованы при обустройстве си-
стем отопления и по какой причине? Ка-
кие параметры потребитель ставит при 
выборе во главу угла — цена, качество, 
страна происхождения? Бытуют  ли 
в потребительской среде определённые 
убеждения, которые мешают верному 
выбору клапанов?
 — Основными позициями являются регу‑
лирующие клапаны с  электроприводом, 
устанавливаемые на ГВС и  отопление. 
Дополнительно на отопительном контуре 
могут использоваться регуляторы перепа‑
да давления. По мере наполнения рынка 
клапанами новых поставщиков у заказчи‑
ков появляется выбор. К сожалению, сло‑
жившийся у многих людей стереотип, что 
импортное якобы лучше отечественного, 
не даёт возможности российским про‑
изводителям продемонстрировать свою 
продукцию. И  напрасно. Ведь есть  же 
клапаны в своём отечестве!

	 Я так понимаю, что НПО АСТА может 
предложить оптимальные решения по 
соотношению «цена/качество». Расска-
жите, пожалуйста, о вашей продукции. 
Какие конструктивные особенности, 
а  также технологии и  оборудование, 
используемые в изготовлении произво-
димых компанией клапанов, позволяют 
потребителю быть уверенным в том, что 
именно этот продукт является опти-
мальным выбором и при комплектации 
им своих систем он может «спать спо-
койно» в период их эксплуатации?
 — Корпуса производимых нами клапанов 
изготавливаются из высокопрочного чу‑
гуна, который по своим физическим свой‑
ствам ближе к  стали, что обеспечивает 
повышенную прочность, стойкость к воз‑
действию отрицательных температур, 
а также устойчивость к гидро‑ и тепловым 
ударам в системе отопления. Все внутрен‑
ние элементы, прежде всего «смачивае‑
мые», изготавливаются из нержавеющих 
марок сталей, а наиболее ответственные 
узлы клапанов проходят несколько обра‑
боток, повышающих прочность и износо‑
стойкость.

	 Какова техническая история ваших 
инженерных решений?
 — Завод НПО АСТА начал свою деятель‑
ность в 2019 году в подмосковном городе 
Воскресенске. Выпускаемая сегодня но‑
менклатура с  2011 года предварительно 
прорабатывалась на экспериментальном 
производстве, организованном на базе 
ООО «Астима» в Москве, где уже дейст- 
вовали участки механической обработки, 
сварки, притирочно-доводочный, тестиро- 
вочный и малярный. Таким образом, ранее 
организованное производство было пере- 
несено в Воскресенск, где имелась возмож- 
ность организовать более масштабный 
производственно-складской комплекс.

	 Регулятор перепада давления АСТА серии Д123 «Термокомпакт» (а) и регулирующие клапа-
ны АСТА серии Р223 «Термокомпакт» (б) и АСТА серии Р323 «Термокомпакт» (в)
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	 Сейчас в  России взят радикальный 
курс на импортозамещение. Сегодня, как 
никогда, российское происхождение 
техники является гарантом оператив-
ности поставок в ситуациях, требующих 
оперативной замены элементов инже-
нерных систем, а также в плане ответ-
ственности производителей. Вы може-
те поделиться информацией о происхо-
ждении вашей продукции, об уровне её 
локализации?
 — Поскольку наше предприятие изна‑
чально ставило перед собой задачу осу‑
ществлять разработку и  организовать 
производство, и у нас до последних собы‑
тий в разработке или в производстве уже 
было более десяти собственных продук‑
тов, включая производимые нами с янва‑
ря 2015 года промышленные регулирую‑
щие клапаны с электроприводом и пнев‑
моприводом, у нас уже имелись позиции 
со 100-процентной локализацией — такие 
как сепараторы пара, смотровые стёкла 

и прерыватели вакуума. Сегодня в части 
тех позиций, которые мы поставляем для 
систем теплоснабжения, степень локали‑
зации максимальная.

Так, регуляторы давления практически 
полностью изготавливаются из россий‑
ских материалов, прежде всего это литые 
элементы корпуса — отливки по нашим 
чертежам производятся в России. Также 
мы используем следующие детали и мате‑
риалы, изготавливаемые в РФ: пружины, 
мембраны, уплотнения, прутковый ме‑
талл, краску. Импортные, по сути, только 
метизы. Что касается регулирующих кла‑
панов, сами они также полностью из рос‑
сийских комплектующих. Электропривод 
применяется пока импортный, но уже на 
финальной стадии испытаний находится 
привод нашей собственной разработки, 
где используется максимально возмож‑
ный объём отечественных комплектую‑
щих, в  том числе изготавливаются рос‑
сийские платы.

	 Слышал, что технологический уровень 
вашей продукции позволил компании 
получить по программе импортозамеще-
ния субсидии от Минпромторга России. 
Расскажите, пожалуйста, об этом подроб- 
нее. Что это за сумма, на какие цели 
пошла и какие задачи помогла решить 
НПО АСТА?
 — Выделенные субсидии — для НИОКР 
промышленных предохранительных кла‑
панов максимальным размером от DN200 
до DN300 и  поплавковых конденсатоот‑
водчиков с  доведением степени лока‑
лизации до 100  процентов. По этим на‑
правлениям нами сейчас ведётся актив‑
ная работа, предохранительные клапаны 
близки к финальной стадии и уже в этом 
году поступят в  производство, конден‑
сатоотводчики будут запущены в произ‑
водство в  следующем году. Выделенные 
суммы: 400 миллионов рублей на НИОКР 
и 60 миллионов по линии Фонда развития 
промышленности (ФРП).

	 Уверен, что ваша компания будет 
развиваться быстрыми темпами и  вы 
в  ближайшие годы порадуете потре-
бителей новыми линейками продукции, 
которые позволят повысить надёжность 
и  эффективность инженерных систем 
на объектах страны. Кстати, можете ли 
поделиться планами на будущее? Что, 
если не секрет, компания собирается 
предложить потребителям в  средне-
срочной перспективе?
 — Уже в этом году мы планируем начать 
выпуск сильфонных редукционных кла‑
панов для пара. Данная конструкция по‑
зволит использовать наши клапаны с кор‑
пусом из высокопрочного чугуна на си‑
стемах перегретого пара с температурой 
до 350 градусов Цельсия. В следующем году 
мы планируем наладить выпуск новых 
типов конденсатоотводчиков, перейти на 
использование стальных российских кор‑
пусов (сейчас локализованы чугунные), 
а  также разработать и  наладить выпуск 
клапанов котловой продувки.  

	 Евгений Юрьевич Синодов, учредитель компании НПО АСТА
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